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Slozeni a skladba

datum doporuéené
spotieby
(viz str. 177)

kovovy
krouzek

hotovy kotou¢ Rottluff s etiketou

siing sklenéné sitka pro
vEtsi bezpednost a stabilitu

aktivni brusné pinivo ke zlepSeni
vlastnosti fezu

smés vysoce hodnotnych korundd

struktura vyplné =
plnivo + fenolova pryskyfice
brusivo

brusivo
véetné vyplné

Brusivo

T gpd
.‘ ~
. . = Tocox XY
Prirodni korund Zirkonkorund Tepelné upraveny korund 3M CUBITRON

s keramickym povlakem
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UKAS Reznych a hrubovacich kotouéu

Technické informace

Trvanlivost

Brusné kotouce pro ruéni brusky s plnivem z umélé pryskyrice
sméji byt pouzivany bezpecéné jen 3 roky od data vyroby.
Datum spotieby je uvedeno na kovovém krouzku a je oznaceno
mésicem a rokem, napf. V07/2015.

Oznaceni brusnych kotouct s plnivem z umélé pryskyfice

~ A 30/36 Y BF

Brusivo Velikost zrna Tvrdost Plnivo
Druh brusiva Zrnitost Tvrdost Plnivo
hruba stfedni jemna mékky stiedni turdy
A - Aluminiumoxid 12 36 60 M R U Ba — uméla pryskyfice
C - Siliciumcarbid od od od Q S v BF — umél4 pryskyice
vyztuzend vlakny
Z - Zirkonkorund 24 54 120 P T X

Pracovni rychlost
Brusné kotouce LUKAS pod znackou Rottluff jsou vyvijeny

a testovany pro uréité nejvyssi pracovni rychlosti a urcity styl
brouseni.

Pred upevnénim brusného nastroje na naradi se ujistéte, ze
jmenovité otacky na pohonné jednotce (na typovém Stitku)
nejsou vyssi nez na brusném kotoudi uvedené maximalni
pripustné otacky.

Nejvyssi pracovni Jmenovity primér brusného kotouce [v mm]/otacky [min]
rychlost

100 115 125 150 180 230 300 350 400
80 m/s 15.300 13.300 12.200 10.200 8.500 6.600 5.100 4.400 3.800

100 m/s 19.100 16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4.700
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Bezpecnost pfi praci

LUKAS bere velmi vazné zodpoveédnost vici zakaznikim ve véci
bezpecénosti pfi praci a komfortu uzivani.

Nase vyrobky jsou vyvijeny a vyrabény podle nejpfisnégjsich mérfitek
kvality pro maximalni uzitek zakaznika a minimalnf riziko.

Jsme aktivnim ¢lenem spoleéenstvi vyrobcl brusnych nastroj
(VDS) a ¢lenem OSA a tim prispivame k bezpecnosti uzivatell.

Pouzité normy:
® bezpecnostni pozadavky pro brusivo s plnivem
EN12413

* bezpecnostni pozadavky pro diamantové nastroje
EN13235

Bezpeénostni pozadavky
® zamezte neodpornému uzivani kotoudu e zamezte nadmérnému tlaku na kotoug, ktery by zapficinil

e pouzivejte vyhradné Fezaci kotoude vyztuzené vldkny urdené brzdéni pohonného motoru

pro ruéni brusky ¢ nikdy nenechte ruéni brusku spadnout a nikdy nepouzivejte

o skladujte kotouée v suchu pki pokojové teploté kabel nebo pfivod vzduchu k brusce jako nosny popruh naradi

- T ; . nebo jako zavés. JiZ jen vlastni vahou nafadi mohou byt brusné
* neuZivejte Zadné poskozené kotouce . " N
kotouce pfi tvrdém Uderu zlomeny. Toto Je nejCastési pricina

e nikdy neprekradujte maximalni povolené otacky uvedené lomu kotousd

na kotougi
e pii brouseni vypouklym kotouc¢em musi byt dodrzen Uhel

® pouZivejte jen takové kotouce, které namontujete na upinaci ke i elaielsll M e EP,

trn bez pouZiti nasilf i o i )
e pracujte pouze s takovym naradim a v takovych pozicich,

e nikdy nepouzivejte znedisténé nebo otfepané nebo poskozené b s sive) sl e lenielet B0 e e

montazni planzety

stabilita.

e neutahujte pfilis pevné montazni matky nebo bezpeénostni

planzety, zamezte deformacim kotouce
e vSechny nastroje se sméji pouzivat jen s odpovidajicim krytem

brusky
® postarejte se o dostatec¢né odvétrani pracovisté a pfi praci

noste odpovidajici ochranu dechu
e pfi fezani nevyvijejte boc¢ni tlak a zamezte prahybim kotouce
¢ nikdy nezastavujte kotou¢ tlakem na prekazku
e neohranujte nebo neupinejte kotou¢ pfi fezani
Upinaci systém A 5 -

‘oz 50 = e e Ny . spravne Spatné

Je zakéazano pouzivat planzetu o nestejném primeéru. Obé planzety,
mezi kterymi je namontovan brusny kotou¢, musi mit stejny vnéjsi @

primeér a stejnou plochu (dle EN60745-2-3:2007 a ANSI B. 7.1) < ” >
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Rottluff - Etikety

Bezpecnostni standard
Use as directed in:
EU: FEPA safety code
USA: ANSI B7.1 and /i
OSHA - AUS: AS 1788
QL
QR kod ‘

Upozornéni pro
bezpecnost a uziti

GERMANY

viz.strana 183

Oblast pouZiti

018177891020

Vyroba dle EN 12413

Pracovni rychlost

Nejvyssi pfipustné
pracovni otacky

25x1,0x22,23.5"x0.04"x7/8"
A60T-BF INOX T41

“.!E.r

60 = velikost zrna
(16/velmi hruby,

\?@@@@@@

A = Aluminiumoxid
C = Siliciumcarbid

AC = Aluminiumoxid/
Siliciumcarbid

ZA = Zirkonkorund/

D

B = plnivo s umélou

o g . pryskyfici ' 3 '
Aluminiumoxid 3G/stredni. F = zesileni skelnou 125 x1,0x22,23=Dx UxH
60/velmi jemny) tkaninou 5" x 0,04" x 7/8" =D x U x H

Primeér x sila x vrtani

Tvary brusnych kotouéu s plnivem z umélé pryskyfice

D D D

X~ w 'D E== ™~ H |3

Rezaci kotoude

Brusné kotouce

Rezaci kotouge Brusné kotouce

= (0,8 mm-4,5 mm)
(USA: Typ 1)

T41

Rovny fezaci kotoué

e vyrabime v primérech od
0 (2") do 230 mm (9") pro

ruéni brusky

e 0d 300 (12”) do 500 mm
(20") pro stacionarni uZiti.

= (0,8 mm-4,5 mm)
(USA: Typ 27)

T 42
Vypoukly fezaci kotoué
e vyrabime v primérech od
6 (3") do 230 mm (9") pro
ruéni brusky.

= (3 mm-10 mm)
(USA: Typ 27)

T 27
Vypouklé brusné kotouce
e vyrabime v primérech od
6 (3") do 230 mm (9") pro
ruéni brusky

= (6 mm-8 mm)
(USA: Typ 28)

T 28

Vypouklé brusné kotouce

e vyrabime v primérech od
150 (6") do 230 mm (9“) pro
ruéni brusky
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